附件4
《服装制板与工艺》竞赛大纲

一、指导思想

加快培养选拔服装高技能人才，提高行业技术水平，积极贯彻国家教育部、财政部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》、《关于进一步加强高技能人才工作的意见》的文件精神，满足现代服装行业对高素质、高技能人才的需求，通过大赛尽情展现了当代大学生的职业水平，真实反映参赛学生的实力。

二、命题标准

本次大赛根据现行的《国家职业标准—服装设计定制工》（高级）标准命题。内容包括理论知识和技能操作两部分，其中理论知识占总成绩的20%，操作技能占总成绩的80%。

操作题库：

1.合体时尚女西装

2.时尚小礼服

三、考核内容

(一) 理论知识考试

建立以服装设计概论、服装色彩设计知识、服装材料设计知识、服装造型设计原理、服装结构设计、服装工艺学等专业理论知识为内容的试题库，包括：名词解释题（10%）、填空题（30%）、选择题（30%）、问答与计算题（30%），考试时间为1小时。

（二）操作技能考试

操作技能测试包含服装立体裁剪与平面样板转化、样衣裁剪制作两个模块。

模块一：服装立体裁剪与平面样板转化
1、操作条件

（1）每人一张样板桌。

（2）良好的照明条件。

（3）竞赛场地准备：白坯布、白卡纸、样板纸、人台等。

（4）参赛者自备立裁工具及制板用具，如铅笔、橡皮、剪刀、描线器、直线尺、曲线尺、软尺、记号笔、大头针、珠针、标示带等。

2、操作内容

（1）根据款式图进行衣身立体裁剪

① 分析款式造型与风格，制定各部位尺寸。

② 根据款式造型进行立体裁剪，前后衣身必须采用立体裁剪方法制作，其他部位不做规定。

（2）将立裁衣片转化成平面样板，在衣身基础上裁配领、袖样板；并制作1∶1面料工业样板一套（含裁剪样板和工艺样板）。

（3）操作时间：4小时30分钟。先进行立体裁剪操作，1小时后发放制图纸。

模块一上交内容：面料工业样板一套，立体裁剪获取的裁片一套。

模块二：样衣裁剪制作

1、操作条件

（1）每人一台工业缝纫机 、一个160/84A女子人台。

（2）操作工位面积不小于4m²，且有良好的照明条件。
（3）竞赛场地准备：缝纫设备、面辅料、裁剪台、烫台、熨斗、划粉、缝纫线等。

（4）考生自备工具：铅笔、橡皮、尺子、剪刀、镊子等工艺制作工具。

（5）考试用的机器型号：杜立普（DURKOPP）281及重机（JUKI）DDL-8700

2、操作内容

（1）根据模块一所制的工业样板进行面料裁剪。

（2）根据裁片要求进行工艺制作。

（3）操作时间： 5小时30分钟

四、服装制版与工艺大赛各项目时间及配分表

	序号
	比赛项目
	比赛模块内容
	时间
	配分（%）

	1
	理论常识竞赛部分
	理论常识（笔试）
	1小时
	20

	2
	技能竞赛部分
	模块一：服装立体裁剪与平面样板转化（操作）
	4小时30分钟 
	50

	
	
	模块二：样衣裁剪制作（操作）
	5小时30分钟
	30

	合计
	
	
	11小时
	100


五、考核要求

（一）考生必须携带身份证、考试证才能进入考场；

（二）考生在指定的考场进行；

（三）考生必须严格遵守考场纪律、独立完成；

（四）答卷一律用黑钢笔或黑水笔，字体工整、清晰

六、技能竞赛操作评分标准

（一）服装立体裁剪与平面样板转化（50分）

1、服装立体裁剪（25分）

① 各部位尺寸制定合理（3.75分）。

② 各部位放松量合理，造型美观（7.5分）。

③ 衣身结构平衡，无起吊、起皱现象（5分）。

④ 标记准确（5分）。

⑤ 线条圆顺（3.75分）。

2、服装样板制作（25分）

服装工业样板完整，缺少一片或一片以上主片样板；缺少二片或二片以上零部件样板；将被视为该部分不及格。

① 规格准确，在规定的公差范围内（5分）

控制部位规格允差±0.2cm，超过允差每个部位扣1分；零部件规格允差±0.1cm，超过允差每个部位扣0.5分。
② 线条流畅（3.75分）

线条清晰，顺直流畅。酌情扣分，一处扣0.5分，扣完为止。

③ 袖子裁配（5分）

袖子与衣身协调，造型美观，结构准确，袖山吃势合理，各对位点标注准确。

④ 领子裁配（5分） 

   领子造型符合款式要求，结构准确。

⑤ 标记、标注准确（2.5分）

每片样板须标注齐全，缺主要标记每个扣0.5分，次要标注错误或漏缺标注每个扣0.2分。

⑥ 服装样板放缝（3.75分）

服装样板各部位放量准确、合理，曲线顺畅，标注齐全。放缝不合理每处扣1分，放缝记号错误或漏缺每个扣0.5分。

（二）样衣裁剪制作（30分）

服装样衣与款式图一致。如出入较大将被视为该部分不及格。
① 规格准确，在规定的公差范围内（4.5分）
控制部位规格允差±0.5cm，超过允差每个部位扣1分；零部件规格允差±0.1cm，超过允差每个部位扣0.5分。
② 外型优美，线条流畅（6分）
明显失误每处扣1分，较小误差每处扣0.5分。
③ 工艺精致、配伍合理（9分）
工艺精致，装领、装袖等相关部位吃势均匀，配伍合理。
④ 部件完整、工艺科学（4.5分）  
⑤ 手工完整（1.5分）手工部位漏缝、缺缝每个扣1分。
⑥ 整烫程度（3分）熨烫不到位、有烫黄、极光现象每个扣0.5分。
⑦ 用料及其它（1.5分）

PAGE  
5

